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ONsOz

Kiltir, foplumun ortak yasama tarzidir;
toplumun digiiniis ve davranigini yansitir, ig yiizini
tanitip karekterini ortaya koyar. Mes'eleye bu agidan
baktigimizda  kiiltirle folkloru birlikte miitalaa
etmemiz gerektigi sonucu ortaya ¢ikar. Bir baska
deyisle, folklor dedigimiz ve halkin yasantisi, gelenegi,
el sanatlari, disiincesi, inanci, giyim-kusami, edeb?
mahsulleri vs. gibi unsurlar halkin kiiltiirel cephesini
belirler. Folklor, milletleri millet yapan onu diger
milletlerden farkli kilan sosyal miiesseselerin (dil, din,
tarih, diinya gorisi, san'at, orf ve ddetler) ahenkli bir
bitini olarak kabul ettigimiz millt kiltirin temel
unsurudur.

Bu ihtiyacin bir unsuru olan folklor
(halkbilimi), halk kiiltiirini ve degerlerini kendine
inceleme alani olarak se¢mis ve bu vadide, her tirli
yazili, sozli ve maddi kiiltir unsurunu inceleyip
degerlendirirken pek gok milli kiltir unsurunu yok
olmaktan kurtarmistir. Halk, diizenledigi eglencesiyle,
tuttugu yasiyla yaptigr yemekleriyle, barindigi eviyle,
giysileriyle, ebedi uykuya yattigi mezariyla, temel
ihtiyaglari veya sisii igin kullandigi her tiirli arag
gereciyle kisacasi ortaya koydugu/iirettigi  her
iriiniyle kiiltirini yagatir. Ornegin agkini kilim edip
dokur, isyanini siirlestirip tirkiler yazar, kahramanlig
destan olup anlatilir. Harami helali disiinip evini
haremlik selamlik olarak ayirir, ahireti disiniir ibadeti



igin camiler inga eder. Bitin bunlar bir dinya
gorisinin drdnuddr.

Sanayilegsmenin, fabrika iiretiminin sonucunda
ortaya ¢ikan tek tip iretimin giderek yayginlastigi
teknolojinin ve sunfligin  hayatimizin her alanini
kapsadigi giiniimiizde milletler arasi kiiltir aligverisi
hizlanmg, kiiltirler arasi farhiliklar azalmistir. Bunda
birgok etkenin yani sira, milli kiiltird yansitan parlak
aynalari iireten el sanatlarinin giderek yok olmaya yiiz
tutmasi etkilidir. En azindan tabaga, bardaga, kap
kacaga, kilime vs. islenen Tirk motif ve islemelerinin
artik eskisi gibi yaygin olmadigini belirtmek saniriz bu
konuya nereden vardigimizi biraz olsun agiklar. Boyle
bir ortamda bizi biz yapan milli kiltir unsurlarimizin,
bu kiltir unsurlarini ortaya gikaricisi ve yasaticisi
durumunda bulunan kaynaklarin bir sekilde korunmasi
yok olmaya yiiz tutanlarin da bu korumada birinci
siraya alinmasi gerekir.

Calismamiz, adindan da anlasilacagr gibi
Sivasta  bigakgilik  gelenegi  lizerinedir.  Bigak
insanoglunun  en  eski  tarihlerden  itibaren
vazgegemedigi bir alet olmustur. Cogu kez sapina
islenen  nakiglar, figirler sanatsal bir deger
kazanmistir. Tabiki boyle bir ortamda bigakgiligi bir is,
meslek edinenlerin olmasi da kaginilmazdir. Ancak
gliniimiizde fabrikada tretilen bigaklarla
kiyaslandiginda bigakgiligi gelenek halinde siirdiirenler
giderek azalmigtir. Uziilerek belirtelim ki bigakgilik
gelenegi Sivas'taki haliyle yukarida bahsettigimiz



sanayilesmeden olumsuz payint almis belki hayatta
bulunan  son  ustalariyla  yasama  miicadelesi
vermektedir.

Sivas'ta bigakgilik konusu iglenirken , Sivas‘ta
Bigakgilik Gelenegi, Bigak Yapimi, Sivas Bigaginin Ana
Malzemeleri, Bigagin Yapilisi, Bigagin  Yapiminda
Kullanilan Arag ve Geregler, Bicak (esitleri, Pazarlama
hususlari lzerinde durulmus; c¢alismanin  sonuna
Fotograflar bolimi eklenerek konunun daha kalici
olmasi ve saglikl anlasiimasi saglanmasi yoluna
gidilmistir.

Daha once bu kadar detayli bir galismanin
yapiilmamis olmasi ¢alismamizin ortaya ¢ikmasinda
kismen zorluk c¢ikarmigstir. Bu bakimdan eksiklerin
olmasi gayet tabidir ve okuyucularimizdan bunlarin hos
karsilanmasini dileriz.

Eserin basilmasinda, Sivas Valisi ve ayni
zamanda Sivas Ili Sanat, Kiiltiir ve Arastirma Vakfi
(SISKAV) Bagkani M. Lutfullah Bilgin'in énemli bir pay!
vardir. Kendisine ne kadar tesekkiir etsek azdir.

Suna eminiz ki, yasama miicadelesinin
verildigi bu alanda ne derece katkimiz olacaksa,
basarimiz ve sevincimiz o derece biiyiik olacaktir.



GIRIS

Tirkler, medeniyetleri tarihleri kadar eski olan
bir millettir. Destanlar devrinde dahi onlarin maden
isledigi, gelikten kilig ve karg yaptiklari, bakiri, altini
ve isledikleri dinya tarihgilerinin ittifakla kabul
ettikleri gergektir. MiIllT kiltirimizin belli basl
ogelerinden birisi demircilik ve silahtir. Tirk
geleneginde demirin ve demircinin bu derece deger
kazanmis olmasi biraz da Tirk'in yasantisindaki
ozellikten gelmektedir. Tiirkler heniiz aydinliga
kavusturulmamis devirlerden ilk ¢agin sonuna kadar
Asya'ya buyruk veren bir millet olarak gériilirler.
Asya’nin dogusundan Avrupa’nin iglerine kadar uzanan
bir cografya iginde gesitli irklardan gelen devletlere
karst  yiizyillarca egemen  olmuslardir.  Bunda
karakteristik ve fiziki yapilarinin yaninda atin ve
silahin rolini g6z ardi etmemek gerekir. Zaten,
Ergenakon destaninda demirden dagin eritilmesi, bu
arasinda demircilik sanatinin ne derece eski oldugunu
isaret eder.

Tirk'd atsiz, kiligsiz, yaysiz ve oksuz diisiinmek
mimkin degildir. Bu sebeptendir ki kilig, kilicin
yapildigi demir ve bu kilict yapan demirci halkin
disiincesinde Ustin bir deger kazanmigtir. Bu gordisin
ifadesi olarak Manas destaninda Alplarin kiliglarinin,
uzun emeklerle ve glinlerce ¢alismalarin  sonunda
hazirlandigr bilinmektedir. Bu anlayisin devam eden bir
sekli olarak savaslarda er meydaninda basarilar
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kazanan yigitlere, padisah veya bas vezirlerce kiliglarin
ihsan edildigi de tarihte yer almaktadir.

.....

itibaren birgok demirci ustasi Tiirk'iin duygu, diisiince,
deger, cesaret ve gii¢ gibi karakterini, kiiltirind
belirleyen maddi manevi 6gelerini gelige isleyerek silah
sanatinin en ince ustaliklarini gésterdikleri silahlar
yapmislardir. Bu ustalar, yaptiklar: is itibariyla Tirk
halkinin yiireginde farkli ve 6zel bir yere sahip
olmuslardir.

Uriinler, &nceleri ihtiyaca bagh  olarak
yapilirken, ilerleyen zaman igerisinde sanat diisiincesi
on plana ¢ikmis, boylelikle milli zevk ve estetik
degerler kendilerini gosterir olmustur. Nitekim tarih
boyu Tirk zevkinin sabirla islendigi, bizlere gurur
vesilesi olan altin, giimiis ve demirden yapilmis nice alet
ve egyanin (ayna,bilezik, gerdanlik, kemer ve tokalart,
kipe, mihir, pazubent, tepelik gibi sds esyalari,
mangal, masa, sehpa, soba, masa gibi... ve ev esyalarr,
sahan, tepsi, tabak, tencere gibi.. mutfak esyalari)
buglinkii diinya insanin gozlerini kamastirdigi herkesge
malumdur.

Sivas, ylizyillardir basta hali ve kilim olmak
lizere, Tirk el sanatlarinin nadide o6rneklerinin
uretildigi yorelerimizden biridir. Sivas'ta yakin
zamanlara kadar, dokuma, deri, maden, gida diger is
alanlarinda iiretim yapan pek gok meslek grubu vard.
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Bunlar, bu alanda onemli bir ¢alisma
gergeklestirmis olan Omer Demirel tarafindan goyle
gruplandiriimigtir:

1. Dokuma (Abaci, basmaci, bezzaz, boyaci,
clbbeci, ¢adirci, gorapgi, kabanci, kalpakgi, kavukgu,
kegeci, Kilimci, mutaf, penbeci, peskirci, sarikgi, sevbci,
tireci, yemenici)

2. Deri (Babuggu, ¢izmeci, debbag, dikici, goncd,
haffaf, kaltak¢i, kemerci, kiirkgd, sarraf, sarraf)

3. Maden (Bakirci, bigakgi, cezveci, ¢ilingir-
kilit¢i, fisenkgi, kazanci, kiliggi, kundakgi, mismar,
samdanci, temircd, tufeker)

4. Gida (bagci, bahgevan, bezirci, bostanc,
borekgi, etmekgi, kadayifg¢i, leblebici, soganci, sekerci,
serbeftg¢i, yagci, yogurtgu)

5. Diger (Balmumcu, barut¢u, ¢anakgi, ¢omlekgr,
fenerci, kasik¢i, katranci, mumcu, nalinci, tabat¢u,
tarakgi, zenbilci)!

Esefle soyleyelim ki, bugiin Sivas'ta bu
mesleklerden nicesi sanayilesmeye bagl olarak tek tip
tiretimin giderek yayginlasmasi ve suniligin hayatimizin
her alanini kapsadigi giiniimiizde bu meslekler daha
fazla yasama imkdni bulamamis; tarihe karigmistir.,
Galismamiza konu olan bigakgilik meslegini siirdiirenler

! Omer DEMIREL, II. Mahmut Déneminde Sivas'ta Esnaf Teskilati ve
Uretim-Tiketim Iligkileri, Ankara, 1989, s. 164.
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de giinimiizde, bir elin parmaklarini gegmeyecek
sayidadir.

Yukarida da isaret ettigimiz gibi demir, tarih
boyu Tiirklerin hayatinda var olagelmis bir madendir.
Ev esyalarindan savas aletlerine kadar bu madenden
azami derecede istifade etmiglerdir. Bu yiizdendir ki,
pek ¢ok millet Tirkleri demirci millet olarak tanimistir.
Yaptiklar: egyalar iginde en onde geleni de bigak
olmustur. Elbetteki, buna bagli olarak da bigakgilik
meslegi gelismistir.

Bigak sozii Kasgarli Mahmud'un Divanii Liigati't-
Tirk'inde brigak s6zii bicek seklinde gegmektedir.
Bunun yaninda bigceklemek “bigaklamak, bigakla vurmak”
ve biceklenmek “bicak sahibi olmak” fiilleri de
gegmektedir’ Ama surasini da séyleyelim ki, ayni
eserde, ‘bi¢c” kokiine bagli olarak su kelimeler de
bulunmaktadir: bicim “kesim, dilim", bicinmak “kendi
igin dogramak. Kendini dograr gibi gostermek; kendi
basina dogramak”, bigcismak “bigmekte ve kesmekte
yardim ve yaris etmek”, bigma "bigme, kesme", bigmak ™
kesmek, bicmek", bicturmak “bictirmek, kestirmek,
biguk “kesik, parcalanmig herseyin yarisi, buguk” tarih
boyu gesitli Tiirk kavimlerinde hem bigak hem de bigek
sozi kullanilmistir.

Bigaklar  dért cepheli olarak kendilerini
gosterirler. Tarihteki Tiirk bigag: ve ozellikleriyle ilgili
olarak su bilgileri vermektedir:

2 Divanii Liigati't-Tirk, Ankara, 1972, s. 20.
3 Divanii Ligati't-Tirk, s. 20.
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"Bigagin agzi: Gergi biz simdi bigagin agz
diyoruz ama; eski kaynaklarda, béyle bir deyis yoktur.
Bigagin agzi, 'kesme ve keskinlik' anlayisi ile ilgili
bélimdiir. Bu sebeple bileyicilik zenaat ile de ilgilidir...
Zaten XI. Yiizyildaki Tirkler, ‘O, bigagi biletti’, yani
(ol, bicek biletti) deyince, bigagin agzi ile ilgili herseyi
soylemis oluyorlardi. Eski Anadolu'da bigagin keskin
tarafina ki/agr derlerdi. Bu arada bigaga kilagi vermek,
kilagili  bigak, kilagisiz bigak’ da denirdi. Bu da
bileyicilik ile ilgili bir deyistir.

Bigak, ne kadar keskin olsa sapini yonmaz. yani
(Nege yitik bigcek erse, oz sapin yonumaz.) Boyle
diyorlard: eski Tirkler. Keskin agizli bigak’demiyorlar;
yalnizca keskin bigak, yani yitik bigak’ deyip
gegiyorlardi. Derleme sozliigiine goére, Anadolu'da
keskin bigaklara ‘lidiirgli' de deniyordu. Bu da bileyi ile
ilgili bir Tirk deyisidir. Yine ayni kaynaga goére kor
bigaga’ise, yamg¢i deniyordu.

Bigagin sirti: Bigagin sirti, yalniz Anadolu'da
degil, Ortaasya'da, Kirgiz Tirklerinde de bigcaktan
sirti” seklinde sdyleniyordu. Kasgarli Mahmud'a gore
XI. Yiizyildaki Tirkler ise, bigagin sirtina bigagin
boynu’ yani bigek boyni’diyorlardi.

Bigagin sapi: ... Bigak, ne kadar keskin olsa 6z
sapini yonamaz.’ Yani Nice yitik bicek erse, oz sapin
yonumas.'.. Harzemsgahlar ¢aginda da bigagin sapina
bizim gibi ‘pigak sapi’ deniyordu.

Bigagin kini, bagi, piskili ve halkasi: Uygur
duvar resimlerinde, kemere bir bag ile baglanmis siislii
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bigaklari agik olarak goriiyoruz. Tabii olarak, bu
bigaklarin kinlari da vardi. Et veya meyva yenirken,
bele asili olan bu kiigiik bigaklar ¢ikarilip kullanilird.
Nitekim Harzemsahlar ¢agi kiiltirinin degerli bir
aynasi olan Mukaddemetii/-Edebde, bigaklarin bu
bélimleri ayrintili olarak verilmistir. Pigak kimi, pigak
bagi, pigak sorkugi gibi. Bigagin sapinin ucunda, bir
sorgug veya bir piiskil bulunuyordu siis olarak. Topkapi
Sarayindaki hazine demirbas defterlerinde de 4/,
kinsiz, sade kinlu ¢aki, bendli, gimds bendld, sirazi
yekpare, bir kabze, (¢ kabze, bes kabze bicak’ gibi
bigak kayrtlarini giiriiyoruz."*

Insanoglunun en eski tarihlerden itibaren bigak,
vazgecemedigi aletlerden biri olmustur. Oncelikle
ihtiyaci karsilamak igin yapilirken, ilerleyen zaman
icerisinde, sanat ve zevk sahibi kisiler tarafindan isin
estetik boyutu ihmal edilmemis, sapina islenen nakislar
ve figlirlerle sanatsal bir deger kazandirilmistir.

4 Bahaeddin OGEL, Tiirk Kiiltir Tarihine Giris, C. 4, Ankara, 1991, s. 91-95.
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SIVAS'TA BICAKCILIK GELENEGL

Bigakgilik meslegini konu ettigimiz Sivas'ta,
onceki asirlarda demir islemeciligine bagli olarak
bigakgi, kilitgi, kiliggr, mismar, temdrcd ve tifekgi gibi
gesitli meslekler vardi. Simdi bunlardan sadece
bigakgilik  ve  demircilik  zanaati  hayatiyetini
sirdirmektedir.

IT. Mahmut doneminde (1808-1839) tutulan
Ser'iye Sicillerinde yer alan bilgilere gére gegmisin
gozde  kiliglari, bugiinki  Subasi  hanr'ninkuzey
girigindeki kapinin karsisina diisen yerdeki Kiliggilar
Carsisi'nda yapiliyordu. Zamanla kilicin yerini giigli
silahlar alinca, wustalar da ¢aki-bigak yapmaya
basladilar.

1827 tarihinde Sivas'ta 4 bigcak¢r diikkan
kaydedilmis olup bunlardan ikisi hakkinda bilgi
verilmigtir ki, onlarin sahiplerinden birisi Misliman,
digeri de gayr-i mislimdir. ® Ancak, bizim bigakg!
diikkdninin 4 tane olusu konusunda siiphelerimiz vardir.
Clinkii, Ser'iye Sicillerinde biitiin diikkanlarinin sayisini
vermek gibi bir ¢aba glidilmemektedir. Hatta
kaydedilen diikkanlarin hakkinda dahi tam bilgiler
verilmemistir. Bu bakimdan bigakgi diikkdninin sayisinin

5 Omer DEMIREL, a. g. e., 5. 159.
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verilen sayinin daha istinde oldugu gérisini
tasimaktayiz. Yurt Ansiklopedisi'ndeki bilgilere gore de
1980'li yillarda Sivas'ta 20 dolaylarinda bigakg diikkani
mevcuttu. ©

Omer Demirelin  Sivas Seriyye Sicilleri
(14/13)ndeki tespitlerine gére bir bigakgi esnafinin
diikkaninda su alet ve edavat bulunuyordu: Sagir
(kiiglik) ve kebir (biyik) bigak (1028 adet), koriik,
makas, geki¢ (kebir, sagir), testere, yalak, kazan, su
tasi, abdest legeni, bir miktar temiir ile nal pargasi,
balmumu, matkap, kémiir ve temiir.” Bigakgt Hasan'in
diikkdninda tespit edilmis esyalardi. Ayni kayda gére
Bicak¢t Hasan'in kurt kiirkd, salvar, mintan, entari ve
Tosyakari kusaktan meydana gelen kiyafetinin oldugu
ve bunlarin degerinin 60 kurus oldugu belirtilmigtir.®

Tahminen 1890 yilinda Sivas'a gelen gezgin Vital
Cuinet de yazdigi seyahatnamesinde 6zellikle Sivas
bigaklari konusuna temas etmis, diisiincelerini soyle
ozetlemistir:

"Bu sehirde bigakgilik c¢ok inlidir. Sivaslh
bigakgilar ev ve cep bigaklari yaninda cerrahi nesterler
bile -ki Avrupa mudellerini tamamen taklit ederek-
iiretebilmektedirler "

® Yurt Ansiklopedisi, "Sivas”Md., Istanbul, s. 6929.

7 Omer DEMIREL, a. g. e., s. 86-87.

8 Omer DEMIREL, a. g. e., 5. 120.

9 Adnan MAHIROGULLARI, Seyyahlarin Géziiyle Sivas, Istanbul, 2001, s.
148.
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Halk nezdinde en en iyi kilig ve bigaklar Hintlere
aittir. Onu Sam'da yapilan driinler takip etmektedir.
Sivas imalati drinler ise, pahalilk ve yayginlik
bakimindan Sam kiliglarindan sonra gelmektedir.

Sivas'ta icra edilen bigakgilik gelenegi, gegmisi
ylizyillar  oncesine dayanan kokli bir  kiiltiirdn
devamidir. Eskiden silah yapan demirci ve silah
ustalarinin torunlari olan bigakgilar, bugiin silah olmasi
bile bigak yaparak bu sanati, bu kiiltiiri devam
ettirmektedir.

Sivas'ta bigakgilik, silah yapimindan bigak
yapimina gegis itibariyla ulagabildigimiz kadariyla yiiz
elli yillik bir gegmise sahiptir. Bigakgiligin silah ve kilig
sanatinin  bir devami oldugunu dikkate alirsak, bu
zamani uzatmamiz miimkiindiir. Tespit edilen bu siire
canli su anda sag olan bigakgilar nazari itibariyla
belirlenmistir.

Bigakgilik sanatinin Cumhuriyetin ilk yillarinda
ticarete meyilli olan Ermeniler tarafindan da yapildigi
anlatilmaktadir. Ermeni ustalarindan da arasinda Nisan,
Ovanis, Torus gibi ustalar hatirlanmaktadir. Bu Ermeni
ustalarinin birgok Tirk girak yetistirerek bu sanatin
devamina 6nemli bir rol katkida bulunduklari da yash
ustalar tarafindan nakledilmektedir.

Sivas bigakgiligi tarihi gelisimi ve icrasi iginde
birgok usta yetigtirmigtir. Bu ustalarin yetismesi, Tirk
kiiltiriinde onemli bir yere sahip olan usta-girak
gelenegi  gergevesinde gergeklesmistir.  Bugiiniin
ustalarini yetistiren bigak ustalari ilk donemlerde
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malzeme, arag/gereg yetersizligi, ekonomik sikintilar
vs. gibi ¢ok gli¢ sartlarda sanatlarini icra etmeye
galismiglar ve omirlerini bu meslege adamislardir.
Bigakgiligin  yayginlastigi  donemlerde boynuz, celik
temini ve malzeme alimi ¢ok zor oldugundan herkes bu
sanati yapamamigtir. Ancak birgok malzemenin temin
edilmeye baslanmasindan sonra bu sanat yayilmaya ve
gelismeye baslamistir.

Sivas'ta bigakgihk 1950-1960' yillarda biiyiik
bir gelisme gostermis, insan glicliyle g¢alisan aletler
alinca daha fazla irin daha kisa zamanda dretilir
olmustur. Bigak yapimi, bu sekilde kolaylasinca sanata
olan ilgi daha da artmis ve bu sanat birgok kisinin
gegim kaynagi olmustur.

Son yallarda Sivas'ta bigakgilik gelenegi birkag
onemli usta onderliginde kirk elli kadar kisi tarafindan
profesyonel olarak yiiritilmektedir. Giinimizde,
malzemenin kolay elde edilir hale gelmesi ve bigaklari
daha genis bir ortamda pazarlama imkani olmasina
ragmen, bigakgilik ticari olarak fazla bir gelir
getirmediginden dolay! gegim kaynagi olarak yeterli
goriilmemis ve zor icra edilen bir sanat olmasindan
kaynaklanan nedenler itibariyla varligini gittikge
kaybeder olmustur. Bu da bizi, bigakgilik mesleginin
devami konusunda endiseye sevk etmektedir.

Glinlimiizde ¢elik eskiden oldugu gibi doviile
déviile inceltilmeye gerek duyulmadan hazir halde
gelmekte, tahta saplar bigaga takilmak lizere bigilmis
hazir hale getirilmis sekilde temin edilmekte, cark elle
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degil motor gliciiyle gevrilmekte, bigagin her bir unsuru
hazir halde temin edilmektedir. Bircok malzemenin
hazir halde tfemin edilmesine ragmen bigakgilar,
yaptiklart  bigaklara ustaliklarint ve bu sanatta
gosterdikleri incelikleri sergileyerek onemli driinler
viicuda getirmektedirler.

Sivas'ta bigakgihik, Tirk demir ve silah
kiiltirinin teknolojiyle sekillenmis ve g¢ogu ayak
uydurmus bir devamidir. Bigakgi ustalar: ve giraklar: bu
kiiltirin onemli koruyucularidir. Umariz bigakgilik,
teknolojinin tesiriyle kaybolan kiiltirel
degerlerimizden biri olmaz. Sirf gegim kaynag: olarak
devam ettirilmeye galisilan béylece ayakta kalabilen bu
kiiltirel degerimiz bilingli olarak devlet veya o&zel
kurumlarla desteklenerek korunur ve yasatilir.

Sivas'ta bigakgilik gelenegine son vermeden
once, bu gline kadar Sivas'ta isim yapmis bigakgi
ustalarini kaydetmek istiyoruz:
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SIVAS BICAKCILIGININ ONDE GELEN

ISIMLERL

1-
2-
3-
4-
5-
6-
7-
8-
9-
10-
11-
12-
13-
14-
15-
16-
17-
18-
19-
20-
21-
22-
23-
24-
25-
26-

ARGUT Ahmet (Erzincanli Ahmet) (Oldii)

ARGUT Hulusi (Calistyor)

ARGUT Ibrahim (¢aligtyor)

ARGUT Ismail (Caligtyor)

BACIS Mehmet (Oldii)

BACIS Hikmet (Calismiyor)

BALAK Duran (Oldii)

BALAK Bekir (Calismiyor)

BALAK Siileyman (Calismiyor)
BALAK Hikmet (Calismiyor)
BASESKI Mehmet (Oldii)
BENGILER Ibrahim (Cahistyor)
BENGILER Rahmi (Caligiyor)
BERAN Nazim (Oldii)
BERAN Mehmet (Calismiyor)
CANIKLI Yusuf (Galigmiyor)
CENOGLU Omer (Oldii)
GANAK Hasan (Calismiyor)
GCANAK Adem (Caligiyor)
CETINBAS Osman (Oldii)
CETINBAS Yilmaz (Oldii)
CETINBAS Ibrahim (¢alisiyor)
CETINBAS Fikret (Caligiyor)
CETINBAS Firat (¢aligiyor)
CETINBAS Nazh (Oldii)
DAL Avni (Oldii)



27-
28-
29-
30-
31-
32-
33-
34-
35-
36-
37-
38-
39-
40-
41-
42-
43-
44-
45-
(Calismiyor)
46-
47-
48-
49-
50-
51-
52-
53-
54-
(Calismiyor)
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DAL Nihat (Oldi)

DAL Ismail (Oldii)

DORUK Durmus (Galisiyor)
DUMAN Osman (Calismiyor)
ERINMEZ Bekir (Pala Bekir) (Oldii)
EVCI Ahmet (Caligmiyor)

EVCI Adem (Caligtyor)

GOCERT Hafiz (Hafiz Usta) (Oldii)
GOCERI Abdullah (Caligmiyor)
GOCERI Mehmet (Caligmiyor)
GOCERT Yusuf (Caligiyor)

GOCERI Adnan (¢alisiyor)
GOCERTI Mehmet (Sofu) (Oldii)
GOLEBATMAZ Veli (Oldii)
GOLEBATMAZ Ismail (¢aligiyor)
GOLEBATMAZ Ibrahim (Caligiyor)
IDIN Ali (Cahgiyor)

IDIN Veysel (Caligiyor)

IGDIR  Veysel (Oldi) Al

IGDIR Haci (Calismiyor)
INANICT (Oldii)

INANICT Yusuf (Cahigiyor)
INANICT Hasan (Caligtyor)
KARAPINAR Hasan (Oldii)

i16DIR

KARAPINAR Hact Ahmet (Calismiyor)

KARAPINAR Bekir (Calismiyor)

KARTAL Mehmet (Pulcunun oglu) (Olmiis)

KONUKPINAR  Salih  (Salih

Kalfa)
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55- KUTLUCA Abdullah (Benli Abdullah)
(Caligmiyor)

56- KUZLI Hiiseyin (GCalisiyor)

57- MESCT Ali (Oldi)

58- MESCI Bahattin (Oldii)

59- MESCI Ahmet (Caligmiyor)

60- MESCT Siikrii (Oldii)

61- MESCI Erdogan (¢aligiyor)

62- MESCI Hamdi (Caligmiyor)

63- MESCI Omer (Caligmiyor)

64- MESCTI Hiiseyin (Calismiyor)

65- MESCI Muammer (Caligmiyor)

66- MESCI EROL (Caligmiyor)

67- SELEN Ibrahim (Oldii)

68- SELEN Abdullah (Oldii)

69- SELEN Necmi (Calistyor)

70- SELEN Necdet (Calisiyor)

71- SENARSLAN Yusuf (Kil Yusuf) (Oldii)

72- TANGA Hiiseyin (Calisiyor)

73- TASPINAR Ahmet (Oldii)

74- TASPINAR Mustafa (Oldii)

75- TASPINAR Fikret (Calistyor)

76- TASPINAR Hikmet (Calistyor)

77- TASPINAR Mahmut (Oldii)

78- TATAS Fevzi (Calistyor)

79- TEKIN Turan (Kaleli) (Oldii)

80- TEREKLI Mehmet (Caligmiyor)

81- TEREKLI Burhan (Caligmiyor)

82- TEREKLI Necati (Caligmiyor)

83- UYLAR Ahmet (Oldii)



84-
85-
86-
87-
88-
89-
90-
91-
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UYLAR Hikmet (Calisiyor)

UYLAR Mehmet (Calismiyor)
YENISAVAS Ruhi (Oldii)
YENISAVAS Hikmet (Oldii)
KURDOGLU Seyit (Oldii)

PALA Mustafa (Oldii)
KIZILBASOGLU Abdus (Oldii)
KALEBOYNULU Haci Bekir (Oldii)
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II. BICAK YAPIMI

A. SIVAS BICAGININ ANA MALZEMELERL

1. SAP

Sap olarak adlandirilan kisim bigagin elle
tutularak kullanildigi  bélimdiir. Sivas  bigakgilik
sanatinda bir¢cok malzemenin saf olarak bigaklarda
kullanildigr  gériilmektedir. Bu malzemeler arasinda
boynuz, tahta ve son vyillarda fiber gésterilebilir.
Nadiren de olsa demir, deri gibi malzemeler de saf
olarak kullanilmiglardir. Biz bunlardan boynuz, tahta ve
fiber saplarin yapilisi lizerinde duracagiz.

a. Boynuz Sap:

Kullanilan saplar, bigagin ne sekilde olacagi ve
kullanim alanina gore segilir. Kullanilan malzemeler
arasinda Sivas bigakgilik sanatinin en temel malzemesi
ve bu sanatin inceliklerinin en giizel sekilde
sergilenmesini  saglayan malzeme, boynuz olarak
gosterilebilir. Boynuz Sivas bigakgilik sanatinin en
temel ve en 6nemli malzemesidir. Boynuzun bigakgilar
tarafindan saf olarak kullaniliyor olmasinda; kolay
bulunuyor olmasi, ucuz olmasi, saglam olmasi ve
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istenilen sekli vermeye uygun bir madde olmasi gibi
birgok 6zelik sayilabilir.

Sivas'in cografi olarak bulundugu konum ve iklim
sartlari bu sehrin lretim ve tiketim faaliyetlerini de
dogrudan etkilemistir. Sivas'in karasal iklimin tesirinde
olmasi birgok dogu sehri gibi orman alanlarinin az
olmasina sebep olmus, tarimsal faaliyetleri agir kis
sartlari sebebiyle sinirlanmig, hayvancilik ise sehrin
ekonomisine direkt tesir etmesi bile halkin bir kisminin
gegim kaynagi olmustur. Boylece sehrin ekonomik
faaliyetleri tarim ve hayvancilik olarak belirlenmistir.
Bigakgilik sanatinin en onemli malzemelerinden olan
boynuz da hayvansal bir iriindir. Daha ¢ok sigir (
Fotograf: 2 ), manda (Fotograf: 3 ) ve kegi ( Fotograf:
4 ) gibi hayvanlardan elde edilen boynuz, bu sehrin
dogrudan hayvancilikla ugrasan bir bélge olmasi
itibariyla en fazla tercih edilen malzeme olmustur.

Bigakgilar  tarafindan tercih edilen sap
malzemesi olan boynuz, saglamhigr itibariyla kendi
arasinda kalite siralamasina girer. Bunlar arasinda
saglamlik olarak ilk sirada tercih edilen manda ve kog
boynuzudur. Boynuzun segiminde elde edildigi hayvanin
ozelliginden baska, kullanim alanini ve saglamhgini
belirleyen baska ozellikleri de vardir. Sap olarak
kullanilacak boynuzun biitiin hepsinin kullanilabilmesi ve
rahat sekil verebilmesi igin diiz ya da diize yakin olmasi
gerekir. Boynuzun saglam olmasi islenirken zarar
gormemesi, kirilmamas:i ve uzun yillar dayanmasi,
yukarida saytlan ozelliklere baghdir. (¢atlamamasi igin
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de boynuzun ‘katmekat” olarak tabir edilen damarli bir
yapida olmasi gerekir.) Bigakgilar bigaklarinda sap
olarak kullanacaklari boynuzlari, bu 6zellikleri dikkate
alarak seger ve kullanirlar.

Bigakgilarin boynuzlari temin ettikleri yerler
genellikle  sakatatgilardir.  Fakat yeteri kadar
ihtiyaglarini karsilayamadiklar: durumlarda Erzurum,
Elazig, Kars gibi hayvanciligin gelistigi sehirlerden
boynuz alinmaktadir.

b. Fiber Sap:

Son yillarda ve genellikle cep bigaklarinda
kullanilmaya baslanan fiber, maliyetinin ucuz ve yapi
olarak dayanikli olmasi itibariyle tercih edilen bir iriin
olmus ve bigaklarda sap olarak  kullaniimaya
baslanmistir. Daha sonra gemi sanayiinde kullanilan
fiber, Sivas bigakgilari tarafindan bu sanayinin
gelistigi yerlerden hurdaya ayrilmis gemilerden temin
edilir.

Fiberin yapisi boynuza benzemektedir. Sap
olarak kullanima hazir hale getirilmesi igin de ocakta
isitilma islemine tabi tutulmamasi haricinde boynuzla
ayni islemlere tabi tutulur. Fiber, boynuza oranla daha
sert oldugu igin ilk olarak elmas testere ile kesilerek
islemlere baslanir. Daha sonraki islemler boynuza
uygulanan islemlerle aynidir. Fiber de boynuzda oldugu
gibi istege gore, bacak sekli verilerek bacak bigaginda
sap olarak kullanilabilir.
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c. Tahta Sap:

Tahta sap genellikle sabit agizli bigaklarda
kullanilir. Degisik agag gesitlerinden elde edilir. Giirgen
veya /sirin agaci gibi sert ve dayanakli agaglardan elde
edilen kalaslarin yapilacak bigak gesidine gore istenilen
boyda kesilmesiyle kaba sekli verilir. Genellikle 2,5 cm
eninde 10-12 cm boyunda kesilen bu saplar agzin
girecegi kadar yarildiktan sonra 36 numara zimpara
kagidi yapistirilmis demir kasnagi vurulmak suretiyle
sekil verilerek elde edilir. Sapin (izerine agzin
tutturulacagr deliklerin delinmesi ve sap temizleme ve
parlatma islemleri agiz takildiktan sonra yapilir.

Giinimilizde gegmisten farkl olarak Sivas
bigakgilari tahta saplari, ham agagtan kendileri elde
etmek yerine kesilmis ve sekli verilmis halde hazir
olarak almaktadirlar. Genellikle agag isleme sanatinin
yaygin olarak yapildigi bolgelerden getirilen saplar
lizerinde, Sivas bigakgilart bu sanattaki ustaliklarini
agzin sapa takilmasi isleminde gosterebilmektedirler.

Tahta sapin yapiminda bigakgilarin dikkat ettigi
en onemli husus, sapin elde edildigi agacin cinsidir.
Bigagin uzun omiirli olabilmesi igin dayanikli olmast;
sapin gatlamamas! iginde agacin saglam olmasi ve
damarli olmamasi gok 6nemlidir.
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2. AGIZ (NAMLV)

Agiz olarak tabir edilen kismin diger adi da
namludur. Her iki isimde bigakgilar tarafindan
kullanihr. Agiz bigagin kesme eylemini yapma islemini
yerine getiren kismidir. Genellikle gelikten yapilir.

Bigagin agiz kisminin yapilmasi yaygin olan
demircilik ve kilic sanatinin devamisdir. Giinimizde
agiz yapiminda kullanilan ham demirin elde edilis sekli
degismis, hazir olarak temin edilir hale gelmistir.

Onceden bigakgilik sanatinin simdikine nazaran
daha glig¢ sartlar altinda yapildigi dénemlerde agiz
yapimi daha zordu. Bigakgilar tarafindan ‘Kara elik”
olarak tabir edilen ¢eligin veya kamyon veya araba
yaylarinin agiz yapiminda kullanildigi belirlenmektedir.
Bu tiir geliklerin bigaklarda kullanilan hale getirilmesi
igin yapilan iglemler su sekilde yapilmaktadir:

Ham olarak temin edilen ¢elik usta tarafindan
ocakta isitihir ve déviilerek inceltilir. Incelen celik,
makasla yarilir. Daha sonra tekrar ocakta isitilarak
doviiliir. Bu isleme "faviama” adi verilir. Tavlama iglemi
geligin daha saglam olmasi igin ocakta isitilarak
doviilmesidir. Celik ocaktan c¢iktiktan sonra tekrar
doviiliir ve demir zimbasi ile delinir ve soguk cekig
vurulur. Soguk gekig vurulan gelik keskiyle 6rs lizerinde
vurulmak suretiyle kesilir. Bu sekilde, yapilacak bigak
boyutunda kesilip sekil verilen geligi ¢ koseli iye ile
sopa takilacak kisma yakin bir yerden kertme adi
verilen bir ¢entik agilir. Daha 6nce agilan gelik, bicirgan
adi verilen bir aletle genigletilir. Daha sonra zimpara
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tasinda “resm etme” islemi yapilarak geligin parlak bir
goriintiiye kavusumu saglanir. Bundan sonra agzin biraz
daha incelmesini saglamak amaciyla ‘orta burun
vurmak” adi verilen zimpara tasina vurma islemi
yapilarak agzin incelmesi saglanir (Fotograf: 9). Bu
islemden sonra oynar agizli cep bigaklari igin gerekli
olan agzin, sapa takildiktan sonra bigagin agilip
kapanirken, arkasinin sapin iginde herhangi bir yere
Bundan sonra agiz tekrar ocaga sokularak isitilir.
Isinan namlu sicak halde zeytinyagina veya bezir yagina
batirilir. Hemen sonra geligin suyunu almasi saglanir. Bu
son igslem namlunun daha fazla sert olmasi igin yapilir.
Daha sonra namlunun, sapa takildiktan sonra sapin ig
kisminda kullanilacagindan dolay1 ‘dk¢e kismi” olarak
tabir edilen agzin arka kismi parlatilir. Boylece agiz
sapa takilacak hale gelir.

Gliniimiizde bigakgilar tarafindan agiz yapiminda
yukarida sayilan islemlerin gogu yapilmamaktadir.
Giinki  bigakgilar celigi hazir olarak almaktadirlar.
"Beyaz ¢elik” adi verilen ve Fransiz mali olan bu gelik,
Bursa ve Istanbul gibi sehirlerden temin edilerek agiz
yapiminda kullanilmaktadir.  Serit gubuklar halinde
alinan ¢eligin eni 19 cm'dir. Demir makasiyla kesilmek
ve zampara tagina vurulmak suretiyle agiz sekli verilir.
Bu isleme yukarda belirtildigi gibi resm etme islemi de
denir. Agzi resm etme isi bittikten sonra orta burun
vurularak agzin incelmesi saglanir ( Fotograf: 5 ). Daha
sona zimbayla ors lzerinde sapin takilacagi telin
gegmesi igin delik agilir. Kertme makasiyla da agzin
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okge kismi, sapin igerisindeki tele degmemesi igin
kertilerek kiiciik bir gentik agilir. Agza, bundan sonra
tirnak zimbasiyla tirnak agilir ve zimpara tasina
islemine gegilir. Ocakta isitilan agiz betona birakilarak
kendi kendine suyunu almasi saglanir. Suyu verilen gelik
tasa tutulur ve okge vurulur, bu igleme ‘Ust verme”
islemi denir.

Agzin yapiminda geligin getirdigi agsamalar kiigtik
farklar disinda aynidir. Fark, kullanilacak bigagin
gesidinin degisiklik géstermesinden kaynaklanmaktadir.

Sabit agizli bigaklarin (ekmek bigagi, kiyma
bigagi, doéner bigagr vb.) agizlarinin yapimi  su
sekildedir: Oncelikle sunu séyleyelim ki, kullanilan
geliklerin oynar agizli bigaklara gore eni ve kalinhig
farklidir,

Doner bigagi igin 36 cm veya 40 cm eninde gelik
kullanilir.

Kiyma bigagi igin 32 cm eninde gelik kullanilir.
Meyve bigagi igin 22 cm eninde gelik kullanihir.

Agzin  yapiminda  baslangigta  anlatilan
agiklamalarda belirtildigi iizere, hazir halde gelen gelik
yapilacak bigagin gesidine gore uzunlugu tespit
edilerek demir makasinda kesilerek agiz sekli verilir.
Agzin sapa gelen kismi demir makasinda kuyruk
seklinde kesilir. Zimpara tasinda resm edildikten sonra
orste damgasi vurulur. Suyu da verildikten sonra
zimpara taginda orta burun vurulur. Orta burun vurma
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islemi agzin tim yiizeyine uygulanir. Daha sonra ayna
gaput adi verilen ¢arka vurularak parlatilir ve sapa
takilacak hale getirilir.

Yukarida ifade edilen biitin iglemler
neticesinde agiz sapa takilacak hale gelir. Bundan
sonraki islem agzin sapa monte edilmesiyle bigagin
yaptlma iglemidir.

B. BICAGIN YAPILISI
1. Sapin (Boynuzun) Hazirlanmasi

Bu islem, ham bir sekilde gelen boynuzun sap
olarak kullanilabilecek hale getirilmesi islemidir. Bu
islemi bigakgilar “fesviye” islemi olarak adlandirirlar.
Boynuzun ¢api olarak ug ve alt kisimlarinin igi bostur,
sadece orta kismi doludur. Dolayisiyla sap olarak
kullanilacak kismi da orta kismidir. Bu yiizden yapilacak
ilk islem ham olarak alinan boynuzun hizarla dolu kismi
elde kalacak sekilde, bigagin cinsi ve biiyiikligii de g6z
oniinde bulundurularak kesilmesidir. Boynuz hizarla
kesildikten sonra ocakta isitilir. Bu isleme sap ‘isitma
islemi” denir ( Fotograf: 6 ). Ocakta yakit olarak ¢abuk
yanmast, gok i1si vermesi ve dumanin az ve issiz olmasi
sebebiyle kok komiiri kullanilir. Saplar yanan ocakta,
kiskagla tutularak isitilir. Bu isitma islemi boynuza
sekil vermenin miimkiin olabilmesi igin yumusatmak igin
yapilir. Ocakta isitilarak yumusatilan saplar mengeneye
sikistirilarak dogrultulur. Dogrultma islemi boynuzun
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mengenede sikisik bir sekilde bes dakika bekleyerek
sogumasiyla miimkiin olur. Dogrulan sap ayni mengenede
"yonacak” adi verilen bir bigakla tiraslanmaya baslanir.
Boylece fazla olan kisimlar ve isitilip sikistirildigi halde
iyice i¢ ige girmeyen kenar kisimlari temizlenir. Bu
islemler yapilirken ocakta baska saplar isitilmakta ve
bir  baska mengenede sikistirilmis  bir  sap
dogrultulmaktadir.

Bu islemlerle kaba seklini alan sap daha
pliriizsiiz olmasi ve agzin takilabilecegi bir sekle
sokulmak icin daha bagka iglemlere tabi tutulur. Bu
islemler igin ilk olarak teker seklinde, motora takilarak
dénmesi suretiyle kullanilan 36 numara sap torpisiyle
koseli kisimlari torpiilenerek, sapin ug kisimlarini oval
ve piiriizsiiz bir sekil almasi saglanir ( Fotograf: 7 ).
Daha sonra mengeneye sikistirilarak ince bir testere
olan sap testeresiyle agzin girecegi yuva olan yarik
agilir. (Cift agizli bigaklarda bu asamada yan yana iki
yarik agilir.) Bundan sonra sap, sifir zimparali tekere
vurularak bas kisimlarinin daha da yuvarlaklasmas:
saglanir. Daha sonra rendeyle sapin lzerindeki kaba
kisimlar alinr ve son olarak 1-2 numara demir
zimparas! ile sapin yiizii hi¢ piiriiz kalmayacak sekilde
temizlenir. Bu igleme ‘sifirlama” islemi denir. Boylece
sap agzin takilabilecegi hale gelmis olur.

Eger bacak seklinde bigak yapilacaksa, sapa
uygulanan tesviye isleminden sonra, yarik agilmadan ve
ince ayari yapilmadan 6nce, motora takilan zimpara
tasina vurularak bacak sekli verilir.
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2. Oynar Agizli Bigaklar (Cep Bigagi):

Bu islem cep bigaklarinin yapilma asamasidir.
Daha dnceden bigagin iki temel unsuru olan sap ve agiz
yapimi bigagin yapilisinin birer asamasidir. (Bkz. Sap,
Bkz. Agiz) Sap ve agiz hazir hale geldikten sonra
yapilan is bunlari birbirine monte ederek kullanima
hazir hale getirmektir.

Ilk olarak agzin sapa monte edilme iglemi
yapilmaya baslanir. Agiz daha 6nceden yarilmis olan
sapa gegirilerek g6z karariyla sapa matkapla biri 6n
teli, digeri arka teli takmak igin iki delik delinir. Bu
delik delme iglemi onceden ‘kemani” adi verilen yay
seklinde bir aletle yapilirdi. On tel, agzi sapa monte
etmek ve agzin serbest hareket etmesini saglamak
igin; arka tel ise agzin agildigi zaman geriye dogru
katlanmasini  onlemek igindir. On telin takilacag
delikten tel sokulur, agiz monte edildikten sonra telin
iki ucuna sari pul takilarak perginlenir. Sari pul, sari
levhalarin pul matkabiyla delinmesiyle elde edilir. Arka
delikten ise arka tel sokulur fakat bu tele 6n telde
oldugu gibi sari pul takilmaz, sadece iki ucu iyeyle
iyelenerek diizeltilir ve birakilir.

Bu sekilde agiz sapa takildiktan sonra sapi
parlatma islemine gegilir. Sapa kirmizi cila siirilmis
gaput tekere vurularak parlatilir. Daha sonra agzin
keskinlestirilmesi ve parlatiimasi islemlerine gegilir.
Agiz zimpara tasiyla yapilmis kaba garka vurularak
keskinlesmesi saglanir. Yiizii de ¢arka vurularak
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parlatilir. Bundan sonra agiz daha fazla parlamasi igin,
ayna ¢arklara vurma iglemlerine tabi tutulur. Ayna
garklar, parga bezlerden yapilmis teker seklindeki
garka, tutkalla zimpara tozunun siirilmesiyle elde
edilir. Zimpara tozu ise zimpara tasinin havanda
déviilmesiyle yapilir. Agiz ilk olarak kalin zimpara
tozuyla yapilmis ayna gaputa vurulur. Boylece agiz iyice
temizlenmis, Uzerindeki pislikler iyice giderilmistir.
Bundan sonra agzin parlatma islemine gegilir. Agiz, ilk
olarak sifir numara yesil cilayla yapilmis ayna gaputa
vurulur. Son olarak agiz, sifir numara mavi cildyla
yapilmis kege tekere wvurularak parlatma islemi
tamamlanir. Parlatma islemlerinden sonra cilanin agiz
tizerindeki pisliklerinin temizlenmesi iginde cildsiz
gaput tekere wvurularak agiz temizlenir. Boylece
namlunun parlatilmasi ve temizlenmesi islemleri sona
erer. Bundan sonra tezgaha getirilir. I¢ testeresi ile
sapin, agzin katlaninca girecegi yarigi agilir ve
temizlenir. Agiz bileyi tasina vurularak daha da
keskinlestirilir ve lizerinde kalabilecek demir tozlari
alinir. Bu son igslemden sonra bigak kullanima hazir hale
gelir.

Not: Agzin ¢arka vurma islemleri sirasinda agiz
sik sik su dolu bir kaba batirilarak sogutulur. Bu islem
namlunun garkta isinarak suyunun kagmamasi igin
yaptlir.

3. Sabit Agizli Bigaklar (Kiyma Bigagi, Ddner
Bigagi vs.)
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Bu basglik altinda incelenen bigaklar cep bigaklar:
gibi agilip kapanmaz, agizlar: sabittir, hareket etmez.
Déner bigagi, kiyma bigagi, kama, kilig vs. bu 6zellikteki
bigaklardir.

Bu tip bigaklarin yapilisinda &nceden hazir
edilen sap ve a§iz alinir (Bkz. Sap, Bkz. Agiz). Ilk
olarak agiz sapa takilarak, onceden agza delinen
deliklere denk gelecek sekilde sapada agizdaki delik
sayisi kadar (3) delik delinir. Bu deliklerden birer tel
sokularak orste vurulmak suretiyle tellerin uglar
perginlenir. Boylece agiz sapa monte edilip sabitlenmis
olur. Bundan sonra sapin yiizeyinin temizlenmesi igin
sifir  numara zimparada sap giizelce zimparaya
vurularak temizlenir. Sap ile ilgili islem boylece
bittikten sonra agza gegilir. Bigagin agzi zimpara
tasinda vurularak yeniden agilir. Daha sonra namlunun
iki tarafi da ayna g¢arka vurularak parlatilir. Burada
onemli bir husus bu islem sirasinda bigagin agzi uygun
bir sekilde tutularak keskin tarafin incelerek bigagin
sekil almasi saglanir. Daha sonra sifir numara ayna
gaput tekere vurulur béylece agiz daha fazla parlar.
Yagl ¢aput tekere vurularak da temizlenir. Bigagin agzi
bundan sonra kege tekere vurularak daha da parlatilir.
Son olarak bos cildsiz gaput tekere vurularak agzin
ylizeyindeki pisliklerin gitmesi saglanir. Bigagin agzinin
bileme ve parlatma islemleri bittikten sonra bigak ters
bir sekilde tezgahta mengeneye sikistirilarak bir
numara demir zimparasi ile saptaki fazla kisimlar alinir
ve temizlenir. Daha sonra bigagin sapi, igerisine ceviz
veya pas rengi boya karistirilmis vernige batirilir.
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Bundan sonra bigak mandallarda asili olarak kurumaya
birakilir. Boylece bigak kullanima hazir hale gelmistir.

C. BICAGIN YAPIMINDA KULLANILAN
ARAC VE GERECLER

1- Arka Tel: Cep bigaklarinda agzin agildig
zaman geriye dogru katlanmamasi igin kullanilir.

2- Biley (Bilegi) tasi: Bigagin  agzinin
bilenmesinde kullanilir. Kalip halinde beyaz olarak
alinan tas; (zerine yanmis makine yagi sirilerek
bigagin agzinin garka vurulmasi sirasinda lizerinde
kalabilecek demir tozlarindan arindirmak ve bdylece
bilemek igin agzin tasa iki tarafli olarak keskin
taraflarinin tasa siriilmesiyle kullanilir. Tas zamanla,
yag doktiikce ve agzi siirttiikge hem erir hem de siyah

bir renk alir (Fotograf: 1).

3- Boya: Sabit agizli bigaklarin saplarinin
boyanmasinda vernik ile birlikte karigtirilarak
kullanihir.

4- Biiyiik Celik Makasi: Celigin agiz seklinde
kesilmesi icin kullanilir.
5- Biiylik Matkap: Sabit agizli bigaklarin

agizlarinin sapa monte edilecekleri deliklere, sapla
birlikte delmek igin kullanilir (Fotograf: 2).
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6- Biyilk Mengene: Saplar ocakta isitildiktan
sonra sekil vermek sikistirarak i¢ ice gegmesini
saglamak igin kullanilir (Fotograf: 3).

7- Biiyik Testere: Cep bigaklarinda agzin sapa
girecegi yarigin agilmasinda kullanilir.

8- Cerb iye: Sapin basinin yuvarlaklastiriimasi
igin kullanilir.

9- Caput Teker: Parga bezlerin birlestirilerek
teker sekline doniistiiriilmesiyle yapilmistir. Sapin ve
agzin temizlenmesi ve parlatilmast igin kullanilir
(Fotograf: 4).

10- Cark: Bigagin yapiminda parlatma, agiz
agma, bileme vb. gibi her tiirlii isi yapmak igin kullantlir.
Cark motor ile galisir ve yapilacak ise uygun olarak
gerekli olan teker takilarak kullanihr,

¢ark motorla ¢alistirilmadan énce ‘pervane” adi
verilen bir aletle el yardimiyla ¢alistiriimaktaydi. 1940-
1950'li yillardan sonra motor ile galistirilmaya basland:.
Su anda tim  bigakgilar  motorlu  c¢arklar
kullanmaktadirlar.

11- Celik Makasi: Celiklerin inceltilmesinde ve
kesilmesinde kullanilir (Fotograf: 5) .

12- Damga Zimbasi: Agzin lizerine ustanin
ismini ve bigagin yapildigi yerin ve tarihini yazmada
kullanihr. Bu islem agiz ocakta isitilirken yapilir
(Fotograf: 6).
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13- Delik Zimbasi: Matkap kullanilmaya
baslamadan once namluya delik delme igleminde
kullanilan bir aleftir. Su anda yerini matkaba
birakmistir (Fotograf: 7).

14- Engez: Bigagin agzinin yiizeyine estetik
goriinmesi igin oluk agmak igin kullanilir. Oluk agma
islemi agza su verilmeden dnce oluk kalemi yardimiyla
yapilir (Fotograf: 8).

15- Elek: Ocakta yakilacak olan  kok
komiriinin, foz halindeki yanmaya uygun olmayan
kisimlarini ayirmak igin kullanihr.

16- Havan: Biitiin olarak ve tek parga olan
zimparay! doverek toz haline getirmek igin kullanilir
(Fotograf: 9).

17- Havya Demiri: Lehim yapiminda kullanihir.

18- Hizar: Boynuzun ise  yaramayan
kisimlarinin kesiminde kullanilir.Celik ve elmas uglu
olarak iki gesidi vardir (Fotograf: 10).

19- I¢ Cekme Testeresi: Cep bigaklarinda
agzin sapin igine girmesini saglayan yarigin, agzin rahat
girebilecegi bir genislige kavusturulmasi igin kullanilir.
Farkli boyutlari vardir (Fotograf: 11).

20- Karga  burnu:  Sabit  bir  gérevi
bulunmamaktadir.

21- Kege Teker: Agzin son olarak parlatiimasi
isleminde kullanilir. Tekere sarilmis kege lizerine cila
siiriilerek, agzin parlamasi saglanir.
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22- Kemaniye: Sapa delik delmek igin kullanilir.
Gliniimiizde yerini matkaba birakmistir (Fotograf: 12).

23- Kertme Makasi: Agzin kertilmesinde
kullanilir (Fotograf: 13).

24- Keski: Agzin sapa montesinde kullanilan ve
agzi sapa sabitlestirmeye yarayan telin kesiminde
kullanilir (Fotograf: 14).

25- Kiskag Masa: Boynuz, sapin ve agzin
ocakta isitilmasinda tutacak gérevinde kullanilir
(Fotograf: 15).

26- Kiigik Matkap: Cep bigaklarinda sapa,
agzin monte edilecegi delikleri delmek igin kullanilir .

27- Kigik Mengene: Tezgahta yer alir. Sayisi
birden fazladir. Sap igi ¢ekmek, sapin baslarini
yuvarlaklastirmak, saplari rendelemek, zimparalamak
gibi pek ¢ok is igin mengeneler kullanilir (Fotograf: 16).

28- Mesin korik: Ocagin alevini gliglendirmek
igin kullanilir. Yerini motorlu kériiklere birakmistir.

29- Ocak: Bigagin agzinin doéviilmesi ve suyunun
verilmesi igin isitilmasinda; boynuz saplarin  sekil
verilmek ve dogrultmak igin isitilmasinda kullanilir.
Yakit olarak kok kémiird kullanilir. koériik yardimiyla
yakilir (Fotograf: 17).

30- Oluk Zimbasi: Sabit agizl bigaklara agiz
lizerinde estetik bir gorinti saglamak amaciyla,
namluya suyunu vermeden once oluk agmak igin
kullanihr (Fotograf: 18).
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31- On Tel: Cep bigaklarinda ajzi sapa monte
etmek igin kullanilir,

32- Ors: Ocagin yakininda olur. Agzi ocakta
isittiktan sonra gekigle dovmek ve baoylece ona sekil
vermek igin kullanilir. Ayrica bazi perginleme islemleri
ors yardimiyla yapihr.

33- Pul Kesme Makinesi: Sari pullari levhadan
elde etme sirasinda kullanilir (Fotograf: 19).

34- Rende: Sapin yiizeyindeki fazlaliklarin
alinmasi ve sapin parlatilmasi igin kullanihr (Fotograf:
20).

35- Sari Levha: Pul elde etmek igin kullanilir
(Fotograf: 21).

36- Sar Pul: Cep bigaklarinda namluyu sapa
sabitleyen geliklere gegen telleri perginlemek igin
kullanihir.

37- Sava: Bir gesit orstiir. Bigak garpik olmus
ise diizeltmek icin kullanilir (Fotograf: 22).

38- Sirindirag: Mengeneye  sikistirilarak
boynuz sapin kétii ve fazla yerlerinin kesilerek alinmasi
igin kullanilir (Fotograf: 23).

39- Tirnak Zimbasi (Tirnak Kalemi, Hul): Cep
bigaklarinda agzin kapandiktan sonra kolay tutulup
agllmasini saglamak igin agiz iizerine tutulacak bir
girinti yapmak igin kullanilir (Fotograf: 24-25).

40- Torpl: Sapin hangi sekilde yapilacaksa o
seklin verilmesi igin kullanilir (Fotograf: 26).
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41- Ug Koseli iye: Testere agzinin
bilenmesinde kullanilir. Testere tezgahta ters bir
sekilde mengeneye sikistirilarak ii¢ koseli iye ile bilenir
(Fotograf: 27)

42- Vernik: Sabit agizli bigaklarin agizlarini
parlatmak igin boya ile birlikte karistirilarak kullanihr.

43- Yonacak: Ocakta isitilan sapin mengeneye
sikistirilarak yontulmasi ve diizgiin bir gekil almasini
saglamak amaciyla kullanihir (Fotograf: 28).

44- Zimpara Kagidi:  Sapin  yiizeyindeki
pisliklerin alinmasinda ve daha piiriizsiiz bir goriintiiye
kavusmasi igin kullanilir.

45- Zimpara Tagsi: Teker seklindedir. Motora
takilarak agiz agma, orta burun vurma ve bileme igleri
igin kullanilir.

46- Zimpara Tekeri: Uzerine zimpara kagid
yapistirilmis  tekerdir. Sapin parlatiimasi isleminde
kullanihir.

D. BICAK CESITLERI
I. Oynar Agizh Bigaklar (Cep Bigagi)

(Anadolu'da: ¢aka, cakicak, kezlik, kisma, kitleme, soya,
yumued®)(Kirgizlar: baki™)

0 Bgel,a. g. e, s., 101.
1 Bgel, a. g. e., s., 101.
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A. Boynuz sap (Fotograf: 35)
1. Tek agizli bigaklar
2. Cift agizh bigaklar (Uygur Tirkleri: kos
bigek) (Ogel, 1991; 101)
3. Bacak bigagi
4. Tek agizli goban bigagi
5. Cift agizli goban bigagi

B. Fiber Sap (Fotograf: 36)

1. Tek agizli bigaklar
2. Cift agizh bigaklar
3. Bacak bigagt

II. Sabit Agizli Bigaklar
A. Tahta Sap (Fotograf: 37)

1. Kiyma bigagi (osgug) Ogel s. 99
2. Ekmek bigagi
3. Meyve bigag
4. Déner bigag:



5. Hamur bigag
6. Satir

B. Boynuz Sap
1. Kama

2. Hanger
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E. PAZARLAMA

Sivas bigaklari genel olarak yapildiklar: yerler
olan diikkanlarda  sergilenmekte  ve halka
sunulmaktadir. Bunun disinda ¢esitli esnaflar Sivas
bigaklarini diikkanlarinda satmaktadirlar.

Sivas bigakgihgi reklaminin iyi yapilmamasi ve
azalmaya baslamasi sebebiyle Sivas disinda pek
bilinmemektedir. Bu yiizden genellikle pazarlama alani
Sivas ili sinirlari igcinde kalmistir. Fakat kismen de olsa
bu bigaklar bazi esnaf teskilatlari tarafindan degisik
illerde satisa sunulmaktadir.

Sivas bigaklarinin daha genis bir pazar alani
bulabilmesi igin, sanatin iyi anlatiimasi ve bazi kurum ve
kuruluslarca desteklenmesi gerekir.
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F. FOTOGRAFLAR
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